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Ubersicht iiber die wichtigeren
zur Erzeugung von Appretureffekten
gebriuchlichen Mittel und Verfahren

der letzten Zeit.

Von Dr. W. Massor.
(Eingeg. d. 9./12. 1905.)

Neben den umfangreichen maschinellen Vor-
richtungen, deren sich die Appretur der Textilstoffe
fiir ihre Zwecke bedient, benutzt sie bekanntlich als
Hilfsmittel zum Hervorbringen bestimmter Effekte
eine grofle Anzahl von Substanzen, welche als
Verdickungsmittel, Klebstoffe,
Fillmittel, als Zusitze zum Weich- und
Geschmeidigmachen, zum Luftdicht-
Wasserdicht-, Feuerfestmachen,
zur Verhinderung der Schimmelbildung
auf fertigen Waren usw., den verschiedenartigsten
Klassen chemischer Kérper entnommen sind. Der
Verwendungskreis solcher kurzweg als Appre-
tur- oder Schlichtemittel bezeichneten
Substanzen, gebunden an die in Frage kommenden
Zwecke der Verwendung und des Gebrauches
von TFaserstoffen und Geweben, hat durch das
Herantreten erweiterter und gesteigerter Anspriiche
an die neuere Technik der Appretur, teils eine Ver-
allgemeinerung, teils eine Vermehrung in bezug auf
die Einfiihrung bisher nicht oder nur wenig benutz-
ter Korper erfahren. Nicht immer geschieht dies in
einer fir die Zwecke der Appretur wirklich niitz-

Ch. 1906,

lichen Weise, denn die Erzeugung solcher Produkte
geht vielfach aus dem Bestreben hervor, listige
Abfallprodukte verschiedener Industrien nutzbar
zu verwerten. Es ist iiberhaupt auBerordentlich
beachtenswert, wie groB die Anzahl von Substanzen
und Erzeugnissen aller Art, fliissiger und fester Na-
tur ist, welche auf den Markt geworfen und fiir
Appreturzwecke empfohlen werden. Bei néherer
Priifung erweisen sich dieselben dann recht haufig
als Korper einfachster und lingst bekannter Art,
welche in geschickter Weise in Aussehen und Ver-
halten beeinflu8t, den Nichtchemiker oder den mit
solchen Untersuchungen nicht geniigend Vertrauten
iiber ihre Zusammensetzung und wirklichen Wert
im Unklaren lassen. Abgesehen jedoch von solchen
landldufigen Appreturmassen hat die Zahl der ver-
wendbaren Appreturmittel in mancher Beziehung
eine beachtenswerte Bereicherung erfahren.

Das Hauptmittel in der Appretur war von
jeher die Stirke, als Kartoffel-, Weizen-, Mais-,
Reisstirke in verkleisterter, mit Natronlauge oder
Atzkalken aufgenommener und in neuerer Zeit auch
in sogenannter 16slicher Form. Unter den
Stdrkesorten wird der Sagostirke die Fihig-
keit zur Erzielung des weiBlesten Apprets zuge-
schrieben, wihrend die losliche Stirke den Glanz
der Stiicke am besten erhalten soll. Das Aussehen
der im Handel befindlichen 16slichen Stdrke ist rein
weiB, der Griff ist fast derselbe wie bei Kartoffel-
stirke. Mikroskopisch 148t sich ein wirklich durch-
greifender Unterschied von gewGhnlicher Stirke in
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der Regel nicht erkennen. Beim Erhitzen mit
Wasser platzen die Stirkekornchen bei 64—67° wie
bei der gewdhnlichen Kartoffelstirke auch, Wih-
rend aber Kartoffelstirke unter diesen Umsténden
eine steife Gallerte bildet, verdickt die ldsliche
Stirke kaum die Losung!). In der Kiilte findet da-
gegen dic Losung dieser Stirke nur unvollstindig
oder sehr langsam statt. Analysenresultate ergaben
Zahlen, welche von denjenigen einer gewdhnlichen
Handelsstiirke sich hdchstens durch einen verhalt-
nismiBig groflen Wassergehaltes wunterscheiden.
Stocks und White fanden némlich:

Wasser = 21,45%, 18,309,
Starke = 77,009, 81.369,
Asche = 1,559, 0,349,

Die Herstellung loslicher Stiarke erfolgt nach
verschiedenen Verfahren2). Das erste beachtens-
werte Patent, welches sich auf den Gegenstand be-
zieht ist dasjenige von Kantorowicz vom
Jahre 1895. Danach soll die Stirke in kaustischer
Sodalauge gelost, die Losung neutralisiert und daraus
durch Zusatz von Magnesiumsulfat wieder Stirke
niedergeschlagen werden. Das Ausgeschiedene wird
gewaschen und getrocknet. Nach Siemens
u. Halske ecrhdlt man 16sliche Stirke
bei der Einwirkung von verdiinnter, freies
Chlor  enthaltender Salpetersiure auf ge-
wohnliche Stirke.  Nach mehrstiindiger Ein-
wirkung wird die Sdure durch Zentrifugieren ent-
fernt und dann das Priparat bei 75—80° getrocknet.
Auch Salzsiure, Schwefelsiure lassen sich zu dem
gleichen Zwecke verwenden. Nach einem weiteren
Verfahren von Belma wird die Stirke 12—14
Stunden lang in einer 1-—3%ige Losung einer Mine-
ralsiure bei 50—55° eingeweicht. Nach dem Aus-
waschen trocknet man vorsichtig.

Die Société Anonyme Trust chimique bedient
sich des iiberschwefelsauren Ammoniums zu dem
gleichen Zwecke. Man mischt 100 Pfund Stirke mit
einer Losung, welche 5 Pfund iiberschwefelsaures
Ammonium in 65—70 1 Wasser gelost enthilt.
Nach 10stiindiger Behandlung unter zeitweisem Um-
rithren wird die Stiarke sorgfiltig gewaschen und ge-
trocknet. Nach einer Methode von Braeder &
C o. dient unterchlorigsaures Natrium zur Gewin-
nung der Stérke mit l6slichen Eigenschaften, wih-
rend das Patent Blumer Ameisensiure,
Cros und Traquairs |[Eisessig ver-
wenden. Das D. R. P. 140588 von H.
Kindscher benutzt zur Herstellung einer
in kochendem Wasser l6slichen Stiarke Chlor-
gas, welches mehrere Stunden auf die trockene
Stirke einwirkt. SchlieBlich wird bei 100° im Olbade
erhitzt, bis eine Probe geniigende Loslichkeit zeigt.
Nach dem Amerik. Patent 769 061 werden stirke-
haltige Stoffe aller Art mit Kaliumpermanganat be-
handelt, um ein l6sliches Priparat zu erhalten.

Grof} ist die Reihe der als Appreturmit-
t e | angepriesenen Kérper, welche zum grofien Teile
wenigstens aus loslicher Stirke bestehen und je nach
ihrer Herstellungsweise die Struktur der Stirke noch

1) Vgl. M. G. White, Lpz Firberztg. 53,
18, 25, 169, 389, 400, 417.

2) Vgl. Uber losliche Stirke und ihre paten-
tierten Herstellungsverfahren von Meyer. Lpz.
Férberztg. 52, 389.

erkennen lassen oder auch nicht. In Wasser
Iésliche Stirkepriiparate mit einem groBen Uber-
schusse an frejem Atznatron sind gleichfalls im
Handel anzutreffen.

Die verschiedenen Handelsdextrine
enthalten, falls sie w e i B sind, meist grofB3e, oft sehr
betrichtliche Mengen von Stirke, meist von los-
licher Stirke, wihrend gelb e Dextrine meist da-
von frei sind. Weifle Dextrine erzeugen mit Jod in
der Regel eine reine Stirkereaktion. Um das Dex-
trin neben Stirke festzustellen, geniigt es, die wis-
serige Losung mit der drei- bis vierfachen Menge
starken Alkohols zu fillen und den Niederschlag,
nach einigem Stehen in zugestopftem Gefille, ab-
zufiltrieren. In dem von Alkohol befreiten Filtrate
wiederholt man mit Jod die Dextrinreaktion. Es ist
charakteristisch, dal auch die Dextrine mikrosko-
pisch in der Regel die Stiarkekérner noch deutlich
erkennen lassen. Als Vorschrift zur Herstellung von
starkefreiem Dextrin gaben WhiteundStocks
die folgende an: Man 13st die Stérke in maBig konz.
Schwefelsdure, neutralisiert moglichst schnell mit
Natronlauge und fallt mit Alkohol. Folgende
Analysenzahlen konnten von den Genannten in
gelbem Handelsdextrin ermittelt werden:

Dextrin = 84,60%,

Glykose = 4,309,
Wasser = 10,73%,
Asche = 0,379

Ein den I6slichen Stirkepriparaten nahe-
stehendes Produkt ist ein Klebstoff, welcher
aus Stiarke nach einer Vorschrift von Daniel
Ekmann gewonnen wird.?) Das Priparat war
urspriinglich dazu bestimmt, Gummi arabicum zu
ersetzen und Dextrin zu verdridngen, und sollte so-
wohl als Appreturmittel wie als Verdickungsmittel
im Zeugdruck Verwendung finden. Die Darstellung
beruht auf einer Behandlung von Stirke mit etwa
80%iger Schwefelsiure bei niedriger Temperatur.
Unter Vermeidung von Wirme verdiinnt man mit
Wasser und neutralisiert mit Kreide. Die vom
Gips getrennte Losung soll noch Jodstirkereaktion
zeigen. Namentlich als Schutz- und Atzpapp, auch
fir die Zwecke der Seiden- und Halbseidenappretur
wird die Substanz empfohlen.

Im Gegensatz zu der eben hervorgehobenen
Darstellungsmethode handelt es sich bei dem eng-
lischen Patente 5574 von H. Kantorovicz?)
wieder um die Gewinnung von mehr oder weniger
handelsiiblicher 16slicher Stirke. 100 T. Kartoffel-
stirke werden mit Alkohol zu einem diinnen Brei
zerrieben, darauf wird kaustisches Natron von
30° Bé. (40 T.) zugesetzt. Nach einstiindigem
Stehenlassen wird mit Essigsiure neutralisiert.
Den erhaltenen Niederschlag filtriert man ab, trock-
net und mahlt ihn. An Stelle von Alkohol verwendet
man auch Aceton. Das fertige Priparat diirfte jeden-
falls wie viele ahnliche Produkte aus Stirke, Dextrin
und Zucker zusammengestellt sein.

Zu den Klebe- und Verdickungsstoffen, wclche
man fiir die Zwecke der Appretur nutzbar zu
machen suchte, gehort auch die Visk ose. Die

3) Z. . d. ges. Textilind. 7, 187.

4) Verbesserungen in der MHerstellung von
neuen Produkten aus Stiarke, Dextrin und #hn-
lichen Stoffen.
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Hindernisse, welche sich jhrer Verwendung entgegen-
stellen, diirften teilweise in der Leichtzersetzlichkeit
des Produktes zu suchen sein, namentlich in solchen
Fillen, wo es nicht angeht, die Herstellung an Ort
und Stelle vorzunehmen. Als Schlichtemittels) hat
die Viskose demungeachtet wohl ganz vereinzelt
bis jetzt, an Stelle von Stirke, Dextrin usw., Ein-
gang gefunden. Im Gegensatz zu den genannten
Korpern bietet sie den Vorteil der Wasserbestindig-
keit. Die Viskose wird direkt auf die Baumwolle suf-
getragen und iiberzieht dieselbe mit einer Haut, die
nach Belieben durchsichtig oder undurchsichtig ge-
macht werden kann, die sich auch vollkommen
widerstandsfihig gegen heiles Wasser erweist, und
durch viele chemische Reagenzien nicht ange-
gegriffen wird. Man kann diese Schlichte bleichen
und firben, sie schiitzt sogar empfindliche Farb-
stoffe, auch soll sie den Glanz der Firbungen er-
héhen; dabei wird die Widerstandsfihigkeit giins-
tig beeinflufit. Das Schlichteverfahren besteht in
einer Passage der Ware durch Wasser, Viskose, Am-
moniaksalzlésung, 209%ige Kochsalzlosung und
schlieBlich durch 3%ige Salzsiurelésung. Von die-
sem Prinzip geht wohl auch das franzosische Patent
333 598 der Société de la Viscose aus zur Gewinnung
einer Appretur, gebildet aus einer Umhiillung von
Viskose. Man umgibt die Baumwolle oder Leinen-
fiden mit einer Viskoseschicht, indem man sie eine
wésserige Losung der Viskose passieren it und
gsodann der Wirkung eines ammoniakalischen
Bades aussetzt, welches die Viskose fillt.

Besondere Beachtung verdienen die Versuche,
welche sich darauf richten, Viskose auf dem Stiick
zZu erzeugenS).

Nach einem Verfahren von Aykroyd und
K rais werden die Stoffe in gespanntem Zustande
in Atzkali eingetaucht, worauf man die iiber-
schiissige Lauge entfernt und das Gewebe der Ein-
wirkungen von Schwefelkohlenstoff aussetzt?).
Die Zersetzung des auf der Faser gebildeten Viskose-
salzes findet in der {iblichen Weise statt.

Ahnlich ist das Verfabren von J. H. Ash-
w e l18), welches sich auf Garn bezieht, das nach
der Mercerisation mit Natronlauge unter Streckung
mit Schwefelkohlenstoffdimpfen bei 32—49° be-
handelt wird. Nach dem Trocknen verwandelt man
das auf der Faser gebildete Zellulosexanthogenat
mit Hilfe von Kochsalz oder Glaubersalz in Zellu-
lose zuriick. Es folgt Waschen und Trocknen®).

Auf das mechanische Glinzendmachen der
vorher mit Zellulosexanthogenat versehenen Textil-
stoffe bezieht sich ein Verfahren von Subrena t1°).
Nachdem die Viskose in irgend einer Weise auf der
Faser erzeugt worden ist, trocknet man bei gelinder
Temperatur, um Zersetzung des Xanthogenats zu
vermeiden, feuchtet etwas an, um die Viskose etwas
aufzulockern, und macht durch energische Reibung

5) Lpz. Farberztg. 54, 402, nach dem Dyer.

8) Vgl. den ausfiihrlichen Artikel von Mar -
gosches, Z. f. d. ges. Textilind. 8, 617ff.

7) Chem.-Ztg. 24, 849.

8) Brit. Pat. 19 912,

9) Vgl. auch das iltere D. R. P. 129 883 von
Thomas und Prevost in Krefeld zur Er-
zeugung eines haltbaren Apprets auf vegetabilischen
Fasern.

10) Franz. Pat. 328 179.

glinzend. Dies kann durch Druck oder Stampfen,
Gaufrieren, Scheuern oder Biirsten der Faserober-
fliche geschehen. Schliefilich wird das Xantho-
genat zersetzt, wobei das erhaltene Zellulosehydrat
seinen Glanz behalten soll. Vermutlich soll ein
solches Garn als Konkurrenzware fiir das Eisengarn
dienen.

Nach Verdffentlichungen der Zeitschrift fiir
Farb- u. Textilindustriell) wurden die folgenden
Versuche von Tagliani ausgefihrt. Derselbe
gsetzte Ware, welche oberflichlich mercerisiert war,
direkt und in kontinuierlicher Weise den Schwefel-
kohlenstoffdimpfen aus und dimpfte nach erfolgter
Bildung einer partiellen Viskoseschicht. Die Ware
zeigte nach dieser Bedeutung einen duflerst steifen
Griff und sehr mattes Aussehen, firbte sich jedoch
an denjenigen Stellen, an welchen die Viskosebil-
dung vor sich gegangen war, in ganz anderer Weise
an, als an den iibrigen Stellen. Durch nachtrig-
liches Mercerisieren, Farben, Passieren des Seiden-
finishkalanders erhielt die Ware ein gutes Aussehen
und einen auch nach dem Waschen und Reiben
bleibenden steifen Griff. Ferner versuchte Tagli-
ani verdickte Natronlauge mit und ohne Kaolin-
zusatz in Gestalt eines Musters auf ein Satingewebe
aufzudrucken. Nach der Behandlung mit 8chwefel-
kohlenstoffdimpfen und nach Zersetzung der Vis-
kose waren Effekte sehr gut sichtbar, auch zeigte
die Ware nach dem folgenden Mercerisieren,
Firben usw. einen guten, harten Griff und eine
bleibende effektvolle Appreturl2),

Bemerkenswert ist ferner die Verwendung von
Vigkose an Stelle von Albumin oder Kasein beim
Rauhen von Stoffen. Durch Aufdriicken der Vis-
kose wird der Stoff hirter, was stellenweise die Ein-
wirkung der Karden abschwicht oder aufhebt, so
dafl ungerauhte oder wenig gerauhte Stellen neben
stark gerauhten entstehen. Derartige Muster sind
beispielsweise von der franzdsischen Firma Lavois-
giere et Chamont (Deville) hergestellt.

Bei Verwendung von Viskose als Appretur-
mittel wird meistens im Gegensatz zu dem sonst
gebrauehlichen Verfahren das Bleichen nach dem
Drucken, beziehungsweise Appretieren vorgenom-
men, weil die Viskose Verunreinigungen enthilt,
welche durch den BleichprozeB mit entfernt werden
sollen. Gerade in der Tatsache, daf3 unter diesen
Umstinden eine Entfernung der fixierten Zellulose
nicht eintritt, liegt der Beweis, daB die Befestigung
auf der Faser eine dauernde ist.

Auch Abfallprodukte bei der fabrikmiBigen
Herstellung der Sulfitzellulose sind als
Klebe- und Verdickungsmittel, wenn auch vorlau-
fig wohl nur versuchsweige, dem Markte zugefithrt
worden. Das D. R. P. 149461 von Alexander
Katz in Gorlitz enthilt ein Verfahren zur Her-
stellung von Klebe- und Verdickungsmitteln, nach
welchem die Sulfitzelluloselésungen, nachdem sie
in bekannter Weise von schwefliger Siure und deren
Salzen befreit worden sind, mit einem Chlorat, event.
unter Druck, so lange gekocht. werden, bis die vor-
handene Gerbséure in Gallussiure und Zucker um-

11) In der Rubrik Korrespondenz 3, 176.

12) Uber weitere Versuche in dieser Richtung
vergleiche die genannte Zeitschrift, loc. cit., sowie
die oben zitierte Arbeit von Margosches.
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gewandelt ist, und die firbenden und riechenden
Stoffe entfernt oder zerstért worden sind. Die
so verarbeiteten Laugen sollen sich mit Proteinsub-
stanzen und gallertbildenden Stoffen (Haut- oder
Knochenleim) in jedem Verhédltnis mischen und
konzentrieren lassen, ohne Ausscheidungen zu be-
wirken, Das fertige Prapérat wird an Stelle von
Dextrinlésungen empfohlen. Aber auch noch andere
Produkte derselben Provenienz verdanken ibr Ent-
stehen dem Bestreben, die Ablaugen der Sulfitzellu-
loseindustrie nutzbar zu verwerten. So wire z. B.
auf den nach einem Verfahren von Mitscherlich
hergestellten Gerbleim hinzuweisen. Derselbe
entsteht durch Erhitzen von Keratinsubstanz mit
Wasser unter Druck und Fillung der erhaltencn
Fliissigkeit unter Zusatz von Zellulosebriihen als
stark klebende, geruchfreie Masse. Der in Alkalien
geloste Korper wird in Verbindung mit Tonerde-
salzen zum Leimen des Papieres empfohlenl3).
Das sogenannte De x tron gewinnt man aus den
Laugen der Sulfitzellulose indem man sie auf
eine Konzentration von 34° Bé. eindampft und
mit Magnesiumsulfat versetzt, wobei sich ein reiner
Korper abscheidet, welcher zum Trocknen kommt.
Crofl und Bevan fillten aus der Mutterlauge
mit animalischem Leim ein in Wasser, nicht aber in
Alkalien 10sliches Produkt, mit dem Namen Ge -
lalignosin niher bezeichnet, das wohl mit dem
oben erwihnten Gerbleim von Mitscherlich
nahe verwandt sein diirfte. ~Wie dieser dient
auch das Gelalignosin in Alkalien gelbst zum
Leimen des Papieres.

Unter den Abkommlingen der Zellulose ist
neuerdings auch die Acetylzellulosel4) als
Verdickungsmittel an Stelle der sonst iiblichen
Mittel, Starke, Gummi, Traganth usw., allerdings
hauptsichlich mit Farbstoffen gemischt, fiir die
Zwecke der Druckerei empfohlen worden. Die Vor-
teile bei der Verwendung erblickt man in der Halt-
barkeit und der Unléslichkeit des Korpers unter ge-
wohnlichen Umsténden im Gegensatz zu den leicht
sich verindernden und Zersetzungen ausgesetzten
bisher iiblichen ‘Verdickungsstoffen,

Seit langer Zeit bedient man sich bekanntlich
der sogenannten Pflanzenschleime zu
Appretur, Verdickungs- und XKiebezwecken. In
neuerer. Zeit hat man sich bemiiht, solche Stoffe,
welche sonst gewthnlich in den Appreturanstalten
selbst durch Ausziehen mit Wasser aus den Roh-
drogen, wie Traganth, Carageen usw., hergestellt
wurden, in fertiger, gebrauchsfihiger Form auf den
Markt zu werfen. So werden z. B. in England aus
Seetangen, ganz besonders aus Laminaria-
Arten Priparate hergestellt, von welchen das
Algin, die Natrinmverbindung der die Schleim-
substanz bildenden Alginsdure u. a. fiir die Leder-
zurichterei ein wichtiger Korper geworden ist5).
Das Produkt erscheint im Handel als Masse, welche
129/, feste Stoffe und 889, Wasser enthilt, und hat
das Aussehen einer Gallerte von klarer, durchsich-
tiger, farbloser Beschaffenheit. Da es sich mit Farb-
stoffen gut mischen liBt, kann es als Verdickungs-
mittel zum Drucken dienen, mit Ausnahme von

18) Z. f. d. ges, Textilind. 8, 691.
14) Leipz. Fiarberztg. 54, 8l.
15) Leipz. Firberztg. 54, 23, 283.

solchen Fillen, wo Alaun oder Kupfersalze mit Ver-
wendung finden sollen, da diese das Algin unlslich
machen. In der Appretur wird das Algin fiir die Aus-
riistung von Kattun und von bedruckten Baum-
wollstoffen éiberhaupt empfohlen und zwar entweder
allein fiir sich zum Hervorbringen eines festen, vollen
Griffes oder zusammen mit den meisten Appretur-
materialien, wie Stirke, Gummi, China Clay, Seife,
Fett und dergl. In bezug auf seine klebenden Eigen-
schaften soll es Stirke und Gummi noch {ibertreffen.
Das Algin ist auch fiir die Herstellung feuer- und
wasserdichter Stoffe mit herangezogen worden und
zwar in Verbindung mit Tonerdesalzen, wodurch, wie
oben bereits hervorgehoben wurde, eine wasserlos-
liche Abscheidung auf dem Stoffe erzeugt wird. Es
braucht kaum noch hinzugefiigt zu werden, dafB
man das Algin auch in der Schlichterei versucht hat.
Neuerdings soll es gelungen sein, auch aus dem
Carrageenschleim, welcher keine Algin-
séure, sondern eine dem Pararabin éhnlichen Korper
enthilt, einen gleichwertigen, aber billigeren Ersatz
fiir das Algin zu gewinnen, was bei der nahen Ver-
wandtschaft der beiden als Ausgangsmaterialien
dienenden Drogen naheliegend erscheint.

In einem Vortrage von Axel Krefting
in Christianial®) wurde ferner erwihnt, daB die in
so gewaltigen Massen auftretenden Laminariaarten
auch zur Gewinnung von noch anderen technisch
brauchbaren Produkten dienen. Es sollen jahrlich
etwa 200 000 t frischen Meerestanges fiir Fabrika-
tionszwecke Verwendung finden. Ein hierher ge-
horiger Korper ist das Neorgin, welches fiir
Appreturzwerke und als Bindemittel fiir Maler-
farben empfohlen wird und sich angeblich in kaltem
und warmem Wassr 16sen soll. Bei der Herstellung
geht man von dem relativ leicht abzuscheidenden
tangsauren Calcium aus, welches getrocknet und mit
der aquivalenten Menge calcinierter Soda gemischt
wird. Vor drei Jahren wurde die Darstellungsme-
thode von einem franzosischen Syndikate iiher-
nommen, welches jedoch das Fabrikationsrecht an
die Société frangaise la Norgine iibertragen hat.
Aus islindischem Moos hat man eine klare Lésung
durch Behandlung mit schwachen Alkalien herge-
stellt. Das filtrierte Produkt erhielt den Namen
Alginate. Durch Zusatz einer Siure entsteht
die Alginsédure.

Auf diesem Gebiete liegen auch die Versuche
aus pflanzenschleimartigen, erhirtenden Massen
ein Gewebe zu erzeugen. Das D, R. P. 148 587
von J. M a gnier in Lyon erstrebt in diesem Sinne
die Herstellung eines tiillartigen Stoffes. Als Aus-
gangsmaterial dient ein Pflanzenschleim, mit dessen
Gallerte man Glycerin, Borax und Gluten vereinigt,
um die Geschmeidigkeit und Festigkeit der Spinn-
masse zu erhthen und die Bildung fester Fiden zu
erleichtern. Die fertigen Gewebe werden mit kaltem
Wasser behandelt, wobei man sie, um ein
Zusammenfallen zu vermeiden, zwischen gefirnisten
Leinwandlagen l1a8t, Die Zusitze Glycerin und Borax
sollen durch kaltes Wasser soweit wie moglich ent-
fernt werden, um hygroskopische Eigenschaften
moglichst auszuschliefen und die Widerstands-
fahigkeit an der Luft zu erhdhen. Als Ausgangs-
materialien werden Ausziige aus Flechten, so das Li-

18) Leipz. Firberztg. 53, 199.
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ehenin aus islindischem Moos, Ausziige aus Carra-
geen, Pektinstoffe, Ceratin, auch Gelose und Agar-
Agar empfohlen. Eine Frage ist nur die, ob die
nach der mnicht ganz klaren Fabrikationsweise
erhaltenen Gewebe irgend welchen Anspruch auf
praktische Bedeutung haben.

Hier anzuschlieBen wiire ein fiir die Zwecke der
Appretur, der Schlichterei, aber auch als Verdick-
kungsmittel fiir die Druckerei vielfach in neuerer Zeit
genannter Korper, das Tragasolgummi, wel-
ches von der Gum Tragasol Suppley Co. Ltd.
in Hooton, Chesire (England), in groBem MaBstabe
fabriziert und in den Handel gebracht wird. Als
Ausgangsmaterial dienen die Fruchtkerne des
Johannisbrotes, welche von Schale und Keim befreit,
aus Gummi und Zellulose bestehen. Durch einen
Kochprozefl wird der Gummi abgeschieden, worauf
man den erhaltenen Schleim in hydraulische Filter-
pressen flieBen laft, um die Zelluloseriickstinde zu
entfernen. Von da flieBt die Gummimasse in
diinnem Strome iiber rotierende Kupferzylinder
nach groflen Kiihlgefiflen, welche mit kriftigen
Riihrwerken ausgestattet sind, und ist gebrauchs-
fertig. Das Tragasol wird als Mittel zum Schlichten
von Kettgarnen, fiir die verschiedenartigsten Ap-
preturzwecke, auch fiir die Papierfabrikation emp-
fohlen. Dem Korper kommen in erheblichem
MaBe klebende und bindende Eigenschaften zu, die
ihn befdhigt erscheinen lassen, als Vehikel zur Auf-
nahme von mineralischen Fiill- und Beschwerungs-
mitteln, fiir Stoffe wie China Clay, Gips und drgl.
zu fungieren. Das Priparat erscheint im Handel
in Form einer grauweif aussehenden, durchschei-
nenden Gallerte von schwachem Geruch nach
Karbol, welches der Haltbarkeit halber zugesetzt
zu gein scheint. Im ganzen lassen sich die fiir die
Erkennung von pflanzenschleimartigen Substanzen
giiltigen Reaktionen auch fiir das Tragasol ver-
wenden.

Der Anwendung der sogenannten unlés -
lichen Gummiarten, welche nach einem
Verfahren von Julius Meyer l3slich gemacht
werden kdnnen, stand bisher die Eigenschaft dieser
Korper im Wege, sich beim Kochen mit Dampf
stark zu briunen, ganz abgesehen von den meist
schon vorhandenen natiirlichen Firbungen. Unter
diesen Umstinden war es infolge leicht eintretender
Triibung fertiger empfindlicher Farbungen beim
Appretieren mit solchen Mitteln nicht moglich,
durch sie den teueren Traganth zu ersetzen.
Dies scheint jedoch nun in den Bereich der Méoglich-
keit geriickt zu sein, seitdem es gelungen ist, ein
Entfarbungsverfahren fiir diese Gummiarten aus-
findig zu machen??). Die Auflésung der Korper ge-
schieht mit Hilfe von Dampf, die Behandlung ge-
schieht unter Zusatz von 1—29 Salzsiure auf das
Gewicht des trocknen Gummis gerechnet, im Ver-
laufe von 4—3 Stunden. Nach einigen Tagen unter-
wirft man die Masse kalt und warm der Einwirkung
von Chlor. Nach Entfernung eines Uberschusses
des letztcren und von Salzsiure stellt das Endpro-
dukt eine hellgelbe, durchsichtige und geruchlose

17) L. Sté6cklin, Entfirbung der soge-
nannten unldslichen Gummiarten. Z. Farb.- u.
Textilind. 4, 539, nach Bull. de la Soc. ind. de
Moulhouse 1805, 251.

Losung dar, die vermutlich in der Seiden- und Halb-
seidenappretur schitzenswerte Dienste leisten kann.
Eine beachtenswerte Neuerung in Gestalt eines
dem Pflanzenreiche entnommenen Appreturmittels
liegt in der Verwendung der sogenannten Amor -
phophyllusmasse zur Herstellung was-
serfesterund luftdichter Stoffe vor. Es
handelt sich um ein D. R. P. 147 029 von E. Mer -
t e n s in Charlottenburg und F. Danner tin Ber-
lin. Das Verfahren griindet sich darauf, Verdick-
kungsmassen von Pflanzen der Familieder Amor -
phophalleen, insbesondere von der Gattung
Conophallus praktisch zu verwerten. Von
der Stirke oder stirkeartigen Korpern unterschei-
den sich diese Verdickungsmassen dadurch, daB
sie als Pulver schon in kaltem Wasser aufquellen,
wihrend dies bei der Stirke bekanntlich erst bei
hoheren Temperaturen mdglich ist. Ein Vorteil
soll ferner darin liegen, daBl die Appreturmasse
luftdichte Appreturiiberziige ermdglicht, welche
nicht stduben, die jedoch leider, was die Vorziige
abschwicht, hygroskopisch sind und daher zur
Schimmelbildung neigen. Die Eigenschaften von
Kautschuklack, der allein nicht luftdicht macht,
werden nun im Verein mit der Amorphophyllus-
masse zum Imprignieren von Stoffen benutzt, um
die Luftdichtigkeit zu erreichen. Gleichzeitig ver-
hindert die Gegenwart des Kautschuklackes die
Ansiedelung von Schimmelpilzen und damit die
Zersetzung. Der Kautschuklack wird nach der

Amorphophyllussubstanz aufgetragen.
(Schlufs folgt.)

Der Hirteprozef
in der Kalksandsteinfabrikation.
(Vorldufige Mitteilung)

Von Dr. phil. Ruporen Serpis-Berlin. -
(Eingeg. d. 29.12. 1905.)

Bevor ich auf den eigentlichen HérteprozeB
eingehe, mochte ich in kurzen Umrissen die gesamte
Kalksandsteinfabrikation skizzieren. )

Fir die Herstellung von Kalksandsteinen
kommen als Rohmaterialien in Frage: Kalk, Sand
und Wasser. Der zur Verwendung gelangende
gebrannte Kalk (Atzkalk) mufl einen Gehalt von
mindestens 759, CaO aufweisen und frei sein von
groBeren Mengen Magnesiumverbindungen und Ton-
erde. Es ist darauf Gewicht zu legen, daB der
Durchschnittsgehalt, aus einer groferen Menge be-
stimmt, nicht unter 859, CaO-Gehalt sinkt, da
Untersuchungen ergeben haben, daf der Gehalt an
CaO Schwankungen bis zu 259, ausgesetzt ist;
dementsprechend wird auch die Giite des Fabri-
kates beeinfluBt. Am besten eignet sich ein Atzkalk,
welcher 902/, CaO enthilt. Der Atzkalk soll nur
gemahlen zur Verwendung kommen, und das Mehl
muB so fein sein, daB es ein Sieb, welches 40 Maschen
auf den qem hat, passiert, ohne groflere Riick-
stinde zu hinterlassen. Von den verschiedenen
Sandsorten eignet sich Quarz-, Feldspat-, Glimmer-,
Trieb- und Grubensand. Der Sand muf méglichst
frei sein von erdigen Beimengungen (Lehm, Erde,
Ton) und organischen Resten. Erstere vermindern
meist die Bindekraft, kénnen aber geringe hydrau-



